Gruppo Wavin

11 Gruppo Wavin in Europa €
sistemi di tubi plastici
Public Utilities. Wavin collabora anche con altre aziende
produttrici di tubi in Australia e Nuova Zelanda. Produce e
fornisce sistemi di tubi plastici dal 1955. La forza del Gruppo
Wavin in termini di capacita

la societa all

innovazione e supporto tecnico a servizio del cliente.
Wavin Overseas

Wavin Overseas BV, situata i n Ol anda, e

centrale per. | esportazione
Essa vende i prodotti Wavin, fornisce tecnologie (sotto
licenza) e impianti. Ha esperienza nel montaggio completo di
fabbriche, offrendo un pacchetto completo di impianto di
produzione, know-how, assistenza e supporto tecnico. Wavin
Overseas opera in regime di Quality Management System, che
€ accreditat 090082000 daE Dutch GoOncil for
Accreditazion.

Vasta gamma produttiva

| tubi plastici Wavin vengono progettati e prodotti
soddi sfare i pmessal t a
mondi al e d aeéllécograziodi.i zi a e

per

La gamma di prodotti Wavin comprende:

e  Sistemi per acque calde e fredde (PEX, Metalplastic,
PPR e PB)

e  Sistemi Soil & Waste (DWV) Systems (PVC, PE e PP)

. Sistemi di Sanitari (traps e sifoni)

e  Sistemi di grondaie

e  Sistemi di Drenaggio stradale / Cunette stradali

e Drenaggio / Canali di drenaggio

e  Sistemi di cavidotti

e  Sistemi per fognature (PVC, PE e PP/parete compatta e
strutturata)

e Camere d iepopzetZi one

. Sistemi in pressione (PVC-U, PVC-O, PVC-A/HI, PEAD
100, PE TS, PE SafeTech, PE Trigon)

. Sistemi di riabilitazione di vecchie condotte tubi per
Relining/No-Dig (gas/acqua/fogna)

. Sistemi di drenaggio del terreno.

e Sistemi p e r (PVC-Aj RVE-DO,0PC-Hll,PBAD).

. Sistemi di Gestione Acque di Pioggia (collettamento,
riuso e infiltrazione)

desti

avarmmgpmwdottdi adineglulalgiatdmat i i asi Bt emi

Greenpipe

un o GREENPIPE 18& gagsede @ iCorreggio di Reggim Emilia. &in

natal lae omergiani | delslcopadi Ipirzimeare od ellel
of frire al mercato tubazioni di gua
potabili, irrigue e reflue (tubi di PVC-A, di Ghisa Sferoidale, di
Gres e macchine per Microtunnelling). Negli ultimi anni la
pro®wotctiieta eharidioweresitfeiccnatconel posee at

per il trattamento
delle acque di pioggia, canali grigliati di drenaggio (di CLS, di
cemento-armato autoportanti e di conglomerato-polimerico),

chiusini di GS.

Ogagi Greenpipe e un punt o di ri
o r ¢AgaHedattistigi. Rorggli e Aeroportuali, per Nuclei Industriali,

per studi di ingegneria, per associazioni di settore e per Istituti

Universitari. | servizi di supporto a Enti, progettisti e imprese

sono affidati a uno staff tecnico commerciale che ha maturato

la sua esperienza | avorativa piu c

speci fico del |l acqua e che si avyv

Greenpipe érisnmaatsaoclieetp a proporre
italiano macchine e tubi di gres per microtunnelling (Keramo

Steinzeug), tubi di gres a manicotto (Euroceramic), la nuova

lega polimerica PVC-A (Wavin/Hepworth), i nuovi sistemi per

la raccolta temporanea, il trattamento e lo smaltimento pilotato

di acque di pioggia (Wavin, Cultec, Techneau).

Conl esperienza atmmgannissdiatia campog | i ul

puanda rdd |técnido reheuis guello &éommerciale e della comunicazione,

Greenpipe s i e specializzata nella divu
tecniche in uso nel mondo nel settore acquedottistico. A tal
fine promuove convegni, tavole rotonde, a carattere nazionale
e regionale e piccoli meeting presso enti e studi professionali
al fine di far conoscere le caratteristiche sia dei materiali

innovativi sia di quelli tradizionali.

Gamma prodotti:

V  Sistemi di Tubazioni di materiale plastico per il trasporto di
acque potabili, irrigue e reflue
A PvC-A
A PE100: PE TS, PE Safe Tech, Trigon, PE Compact
A Pozzetti Tegra in PE e PP

V Sistemi per il trattamenleo e |
acque di pioggia (Sistema Q-BIC, Aquacell, Cultec)

V  Gres (tubi a bicchiere e a manicotto)

V  Tubi e canali di cemento armato

V  Canali in Conglomerato polimerico

Tali prodotti sono forniti da aziende leader in campo mondiale
e sono certificati sia per |
Gr e e n p icgrtiicata 1SO 9001. Una lunga e consolidata
esperienza fa di Greenpipe una delleazi ende pi 0 affide
campo nazional e, sia cligner(Entl, assi st
Progettisti, Il mprese, Rivenditori),
forniti, certificati da enti internazionali, nel campo del trasporto
delle acque potabili, irrigue e reflue, nel drenaggio e nella
raccolta temporanea delle acque di pioggia in occasione di
eventi meteorici eccezionali con successivo smaltimento nella
rete fognaria esistente e/o per sub-dispersione nel terreno, nel
trattamento delle acque di prima pioggia.
Greenpipe
A La giusta soluzione per il trasporto di acque potabili,
irrigue e reflue
A La giusta soluzione per il collettamento, il trattamento
e la regimazione delle acque piovane.
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Wavin PE 10RC

Tubi di PE100 RC (Resistenti alla Criccatura)

Le resine PE100-RC sono polimeri di PEAD di 52 generazione. Si tratta di Copolimeri Bimodali con Esene messi a punto per la prima
volta dalla AtoFina che, dopo il Finathene XS 10, da qualche anno ha immesso sul mercato la resina di PE100 Bimodale con la sigla
XSC 50. La recente norma PAS 1075 individua i nuovi polietileni che rispondono a determinati requisiti sotto la sigla PE 100 RC.
La necessita di guesto nuovo prodotto €& stata suggerita dabD mercat
richiedeva e richiede:
V  un letto di sabbia ben livellato
V  assenza di pietre nello scavo
V movimentazione dei tubi fatta con molta cura per evitare graf-
potrebbero innescare una RCP (Rapid Crack Propagation)
V  reinterri molto accurati e manodopera attenta al fine di evitare inconvenienti sia in fase di collaudo ma soprattutto durante
| esercizio
Tenuto poi conto che la stessa posa in trincea in molti casi sta per essere soppianta dalle procedure trenchless (installazioni cosiddette
alternative) come wdsh pbomuigmg n ( feanrfagippddi, ®mniingd (ackiqutar)yuzi one del |l a
successivo incamiciamento con nuovo tubo), posa senza letto di sabbia, si rendeva necessario mettere a punto una nuova resina che
desse maggiori garanzie contro:
V  danneggiamenti durante la posa

V danneggi ament.i dovuti a carichi puntual. durante | esercizio.

Per questo serve alta resistenza alla SCG ( Cr e dipaosa aternatzvenchegolteeal | a cr i
non creare disagi al traffico e ai residenti e ad essere anche mc
sollecitazioni a breve e lungo termine (per es. pietre adiacenti o resti di spezzoni delle vecchie condotte), per cui devono possedere
caratteristiche superiori al PE 100 tradizionale. E jitubidiePE 200 di mo st
standard difficilmente raggiungono i 50 e tanto meno i 100 annidivita. Perquest a ragione piu di 10 anni fa |
un produttore di materia prima sviluppo | a produzione delitippdii mo t ukb
soll ecitazione per piu di 1 0 @ggieconosciute chnel nama di materiai PELO0FRG.eEurapa @ Geemarsiao n o

per i tubi prodotti con PE 100 RC continuano ad applicare le stesse regole base del PE 100 tradizionale, le stesse norme e le stesse
documentazioni sulle analisi per i rispettivi fluidi trasportati.
Tra le caratteristiche del PE 100 RC, va evidenziata soprattutto la resistenza alla diffusione della crescita della criccatura (lenta e non

rapida), il che assicura una vita di esercizio di 100 dinendi awalhtee ppel
grande nei materiali prodotti con PE 100 RC compar ati con i materialdi per PEwecds€hd tr adi :
accorgimenti costruttivi addizionali come il rivestimento con PP o altre modifiche come la reticolazione del prodotto.

| requi si ti per il controll o della qualita per questo RQuestaPASmateri a
(Publicly Available Specification = Specifica Pubblicamente Disponibile) e publdidata dal dipartimento di tecnologia della DIN

nell estate del 2009 ed e disponaPASIL®76r @miitnd i it lollyBteykreHor dtematvea g o { e g io't
installation techniques Di mensi ons, Techni cal Requirements and Testing

| tubi di PE100 RC devono essere usati nei sistemi di posa alternativi in accordo con la PAS 1075.

I'n conformita con | a Pof8 dug Sistehi di tabi inyeessiome prédoth ¢bn PE 100-RC per | e cl assi di
ALTA e MEDIA: tubi Wavin TSPoQ® e tubi Wavin Safe Tech.



Tubi PE100-RC Triplo-Strato con caratteristiche protettive per
CARICHI ELEVATI (HIGH) conformi alla PAS 1075

La PAS 1075 definisce i requisiti minimi per i tubiPE100ORC.A causa dell o sviluppo rapido della posa
semprepi U pressante | a r i c hartedeitgestorddi retiaWasim @GmbiH hazisposto ialle dchieste sviluppando Wavin
TSPboR®accompagnad ol o con il piano céalkl pAevieder 4 zWeasin BSTha®® o @wa Id iutbaatotor i pl o s
estruso, con strati protettivi esterno/interno (entrambi di dimensione pari al 25% dello spessore standard di parete), prodotti con
PE100-RC/XSC 50 della Atofina (Total Petrochemichals) molto resistente alle sollecitazione di posa (graffiature, intagli etc.), e quello
intermedio pari al 50% dello spessore con resinaPEIOORC. Le proprieta della re%®nanXPPC o tftanrcc
soddisfa le aspettative di vita attese (100 anni) anche in presenza di danni sulla superficie esterna del tubo < al 20% dello spessore
standard del tubo. Esso soddisfa i requisiti della PAS 1075 e assicura produzioni di tubi ai massimo livello realizzabilediqu al i t a.

Nei confronti dei requisiti della PAS 1075 la Wavin GmbH ha ampliato considerevolmentaédure di
controllo qualita per TS DOQ®,

Wavin TS bea ®

Tutte be classi di terreno

Tubo triplostrato
Tecnica Jrl!rq
Impact mole
Relining
Frantumazione
del tubo

Rinterro senza restrizioni

Milling

Perforazione orizzontale

Mentre la PAS 1075 richiede un test di controllo sui prodotti con cadenza semestrale, Wavin ispeziona la produzione dei tubi TS PoQ®

per ciascun lotto di materia prima. Un ente indipendente di prove verifica per ogni lotto che il valore di FNCT sia > 8760 ore (specifica

nella PAS 1075 >33000re).Per | operatore di un gestore di reti guesto significa
fino alla produzione del tubo libera da lacune e con un fattore di sicurezza definito rispetto ai minimi requisiti richiesti dalla PAS 1075.

Un certificato di prove non richiesto in accordo con la EN 10204-3.1 con i seguenti valori accompagna la consegna dei tubi Wavin

TSDPoQ®

Informazioni in accado alla PAS 1078¢ punti 4.2.1 e 4.2.4
Requisiti di autorizzazionper materidi di PE100 RC.

U Cb/ ¢ x yTc ANBNERYArkopal MLOOS

Requisiti per assiarazione qualita dei tubi PE100 RC
U Cb/ ¢ x oo nANBNERY%Arkopat MLOOZ

Informativa addizionale ampliata del QS (Quality Security) per tubi%
\ U Cb/ ¢ x yTc ANBNERY%Arkopat MLOOEon certificato di prova allegato) ‘




Queste misure supplementari ed estensive continuano ad assicurare ai tubi Wavin TSP©0Q%na posizione preminente nel settore dei tubi

con caratteristiche protettive. | n Eur opa a partire dal 2000 sono stati prodotti e usa
metri di TSP°R% questa € una chiara ingdiualizi andodemendteat aerper desiogienze av
gualita ded® hteubderTiSya dall a | acunosa as sscersi coasenteo a Wavid Gbmbyl wiafdrei l¢ a degl i
seguenti assicurazioni estendendole oltre quelle richieste dalla legge: i vanta g g i del | i n s tnanl chnebimno er &Vavins u a |l e
TSPOR®Wavin TSPOR®p u 0 essere i nst al dtoin agni cdasse diderredne $et ueati ton teanithe di posa alternative, i

tubi Wavin TSP©Q® offrono un tempo di vita in esercizio anche in presenza di danni esterni (tipo criccature, rigature) non maggiori del

20% dello spessore di parete di norma.

10000
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accordo con
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1000 -
0 T 1
materia prima tubo
Fig.6 - Tubi PE 100 RC oltre le specifiche della PAS 1075
Durante il pcoseddaet ts@wmeonklaburst bning(inserimento per frantumazione del tubo esistente) o horizontal
drifling (perforazione orizzontale) i tubi sono esposti ad elevate sollecitazioni a breve e lungo termine. Esse inducono intagli e striature
sulla superficie del tubo e successivamente a carichi concentrati insieme alle forze di trazione che agiscono al | i refttebo.no d
Naturalmente prima di questo processo si dovranno eseguire delle ispezioni sul luogo di lavoro e sulla vecchia condotta. In funzione
dell a procedura wusata si potranno usare supporti I i qnoiediéngomocame b ent
formare il letto di appoggi o. Per i tubi dovra essere pmateiglddeii | e seg

tubi vecchi. Soprattutto per vincere queste alte sollecitazioni Wavin ha sviluppato il sistema tubo triplo strato co-estruso Wavin TSPoQ®
introducendo sul mercato qualche anno fa il primo tubo pressione prodotto con PE100 RC e con resina XSC50 che dimostra eccellenti
caratteristiche protettive senza crosslinking e senza rivestimento con PP. In questo periodo sono statiposatii n gr an parte dell
9100 Km di tubi di Wavin TSP©Q®con una aspettativa di vita di 100 anni.

A5 1) %

= g ¢
Fig. 7 Wavin TSP ©@®procedimento Pipe bursting Fig. 8 Wavin TSP 09 ®procedimento horizontal drilling

Questi tubi possono essere impiegati sia nel trasporto di acque potabili in pressione che per acque reflue e condotte gas.

Proprieta generali del prodotto

L incremento nella pressione @&€hkta Aegeedast iestdiedi )Wapgermr rBiodurdrse i
nuove tecniche di installazione del tipo di quelle senza scavo (trenchless) o verso installazioni senza ricorrere al letto di sabbia e al

riutilizzo per il rinterro del terreno di risulta. Con queste tecniche durante la posa non sempre possiamo evitare di danneggiare il tubo

con intagl:@ o carichi concentrati durante |l e varie operrzpossa i . Per

4



essere influenzato da danni esterni. Per venire incontro a questo inconveniente Wavin ha sviluppato il Wavin Total Security (Wavin TS).

AWavinTS si e giunti in seguito agli studi eseguiti sui dadnpetre pr ovoc:
nello scavo o per la modesta resistenza alla crescita lenta delle criccature nei tradizionale tubi di PE100. | produttori di materie prime

per sopperire a tali inconvenienti hanno messo a punto nuovi tipi di PE. Se nei primi la polimerizzzazione d e | | etilene avven
elevate temperature e pressioni per ottenere PE d i bassa dens#0),amt emBi 3pj UWPEe parstsiats a pol i mer
temperature e pressioni piu basse pr odsecoadaé terzaHybneraziorie Allo §e@so empb0 0 ( PEH
S i e agito sulla struttura mol ecol ar e c oesldgate fra lorb da zbree amodfenieserendomi cr i st

catene di tipo diverso come butene, esene ecc., al fine di migliorare le caratteristiche meccaniche dei tubi come la resistenza alla

propagazione rapida della cricca (RCP) e alla crescita lenta della cricca (SCG). Matuttoquestonon sembr 0 anc . étofiaa suf f i ci
mise a punto una nuova resina polietilenica: la XSC50 che si ottiene attraverso una copolimerizzazione bimodale (in due stadi distinti)

tra polietilene tradizionale ed esene.

)

A 8

Wavin TSP 0Q®jl tubo ad alta sicurezza per tutti i carichi

Wavi n TS e -astrusotripldsiratoccon due strati (interno ed esterno) di protezione prodotti con la nuova resina e uno strato

medianodiPE100RC (t ut t i resistenti alla criccatura e molto piu rensistent
fase di estrusione, non possono essere separati meccanicamente. | diametri di dimensioni inferiori 25mm-75mm sono monostrato con
resina PE100-R C . Le caratteristiche della resina usata e | control | qgual

EN12201 e PAS 1075, conferiscono al prodotto final e uispettosiitubidir ezza m
PE tradizionale, che in molti casi richiede il rivestimento di PP. La struttura di questo tubo conserva la sua resistenza anche se ci si

imbatte in carichi estremi come conseguenze di intagli, scalfitture o carichi concentrati (punte). Le operazioni di saldatura o di foratura

per prese in carico non sono causa di criccature.

Con questa nuova resina della Atofina i valori di SCG, FNCT, CT sono nettamente superiori a quelli prescritti dalle norme per le resine
di PE tradizionali (vedi figure) ma anche a quelli reali dei PE 80 e 100 in uso normalmente.

Prova di resistenza a carichi concentrati su camp
Tempo di 760
resistenza in ore 9000 -
8000 -
7000 -
6000 -
5000 -
4000 -
3000 - ~nn_ 1900
10UV
2000 - 1050 r
0 L
1 2 3 4 5
1. PES8OHDPE 2. PES8O MDPE 3. PE100 con PP
4. PE100 bimodale- 5. Wavin TS




Test di Resistenza a Carichi Concentrati

Il test di resistenza ai carichi concentrati (pietre, sassi, residui di vecchie tubazioni) viene effettuato (sistema del dr. Hessel)
sottoponendo la superficie esterna di un campione di tubo immerso in una soluzione acquosa al 2% di Arkopal (detergente a base di

nonil-phenol-etyleter-NP E) al

car i
criccatura sulla superficie interna dove agiscono le forze di trazione. Come si nota dal grafico la resistenza de |

co concentrato

quattro volte quella di un PE100 bimodale e sei volte quella di un PE 100 rivestito con PP.
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Fig.10 - Campione di tubo sottoposto a carico concentrato

Posizione del carico concentrato

Fig.11 - Superficie esterna del tubo

Notch Pipe Test (NPT)

Viene eseguito a
uguali ed equamente ripartitil un g o
tempo necessario

Il e generatrici

8 0e°a®,2 bar di pressione interna (DIN EN ISO 13479) su campione sul quale vengono effettuati quattro intagli

costante di un sfera di 10mm di
Wavin TS e pi:
5 mm
.
?1/’1
(Lo
Fig.12 - Inizio di rottura sulla superficie interna del tubo

La profondita degli i

principal:i

per

tradizionale (venti volte superiore a quanto previsto dalla norma).

PE 100 resistenza secondo norma
PE 100 resistenza reale

PE100 rivestito con PP

WAVIN TS con resina XSC50

===) 500 ore

> 1000-2000 ore
e e > 5.0000re

sageirimger eal |l & diecidvoltd BuPerioostaequeltoirichizsto da un PE 100

>10.000 ore

Questo test dimostra che la doppia protezione (esterna ed interna con la resina XSC50 della Atofina) impedisce in condizioni normali di

esercizio il

formarsi

O propagarsi

del l a cri

ccatur a

s @ sohaorilevantia zi one

Il diverso comportamento del Wavin TS dimostra che le protezioni meccaniche (tipo guaine di PP) hanno scarsa efficacia in caso di

posa senza letto

snervamento.

Tappi di chiusura

di sabbia proprio

perché

> |

Fig. 13 NPT su campione con quattro intagli

| roi

vest.i

me nppsto anon  gar
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Full Notch Creep Test (FNCT)

In questo caso la prova di resistenza a trazione si effettua su un campione di PE a forma di parallelepipedo, intagliato superficialmente,

i mmerso in una soluzione acquosa al 2% di Arkopal a 28AcheGnta casoot t opo s
la resistenza legata allo scorrimento delle molecole sollecitate dalle forze di trazione per i tubi WAVIN TS costruiti con resine PE 100-

RC con resine di 52 generazione sono nettamente superiori rispetto ai PE 100 tradizionali ma anche ai PE 100 reticolati e ai PE100

bimodali di quarta generazione.

F F
< —>

PE 100 resistenza secondo norma ——=-2>> 600 ore

PE 100 i mi t e Warm————"—""">=1> 30800re

Wavin TS / PE 100 RC | T———— > 10.000 ore

WavinTS puodo essere posat o midrhdizionaliftubidiPET0@ Wavin TSpour® e s s e r eo stessb maad dei tubil |
di PE100. Tubi e pezzi speciali possono essere connessi 0 per fusione testa a testa o per elettrofusione oppure con altre tecniche di
giunzioni standard in uso per i tubi di PE100. | tubi Wavin TS sono compatibili con i pezzi speciali di PE100 e con quelli dei maggiori
produttori di accessori. Wavin TS non richiede speciali materiali per il reinterro (questo si traduce in grande vantaggio economico).

Caratteristiche e Benefici

i Ottima protezione
Contro i carichi concentrati e i danni superficiali
U Ideale per applicazioni senza scavo di trincea e per la posa
Non richiede letto o riempimento di sabbia (vedi foto sottostante)
U Adatto per tutte le moderne tecniche di saldatura
Tutti i comuni metodi di fusione per PE100 possono essere adottati
U Posain opera facile ed economica
Simile aquelladelPEt r adi zi onal e. Nles smantae rneaclees sdiita i empi ment o i mportato
U Vita di servizio molto lunga
Anche in presenza di danneggiamenti esterni.
0 Costo effettivo piu alto rispetto a prodotti multistrato di PE par
La possibilita di usare terreno di riporto per il riempimento ridu
0 Maggiori benefici
Tutti i vantaggi dei sistemi di tubi di PE standard sono applicabili anche per Wavin TS, come per esempio saldatura a freddo e
resistenzacontrocol po d ariete e carichi ciclici

Fig.14 Posa dei/ tubi di PE Wavin con |/ a tecnica dell ara



WAVIN TSPoQ® con caratteristiche protettive

| tubi Wavin TS possono essere usati senza particolari vincoli. Per assicurare i livelli di sicurezza richiesti da imprese e montatori, la

gualita dei sistemi tubo sono

documentat e

in modo

r

igorosanaa parti

guesto proposito ha siglato con il produttore di materia prima (Total Petrol Chemicals) un contratto QA, unico al mondo,cheva ol tr e i
tradizionali procedimento di prova di tipo standard. Total Petro Chemicals infatti per ciascun lotto di materia prima invia un campione per
un FNCT (Full Notch Creep Test) a un istituto di prove indipendente per assicurare che esso possegga le caratteristiche di protezione
rivendicate dal cliente Wavin. Dopo un test di 8760 ore il lotto, ritenuto idoneo, viene inviato alla produzione di tubi. Questo lasso di
tempo corrisponde al valore
prove previste dalla PAS 1075 sia per i tubi che per la materia prima devono superare | e

ri spetto a quanto previ st SICHRAZIONE QUArLnheT Ap e r

\ documented qpahty
Suggsli?;ﬁgteag{ accredited tes_nngi
CT documen?anon 2
> 8.760 hours at the pipe for
- each raw materials patch
(speoiﬁcation of PAS1075

>3.300 hours)

"

mi ni mo per

Liability agreement

Wavin GmbH plastic pipe systems, Twist

If your contractual right to claim for defects
has become time-barred, we are nonetheless
prepared to either {our choice) correct the
defect or deliver a new product free of defects
within a period of 10 years from the passing of
the risk in the event of damage to our product
proven to have existed at the point in time of the
passing of the risk.

Giunzioni di tubi prodotti con strati protettivi di PELI0ORC

condotte per

8760 or e,

e

gas dTluttealent e | i
ripetute in pe

godere dell AS

Javin TSP

Le caratteristiche di posa e connessione dei tubi Wavin TSP°Q®on PE100 RC (gruppo per carichi ALTI) e Wavin Safe Tech RCnr
(gruppo carichi MEDI) corrispondono ai requisiti tipici dei tubi standard costruiti con PE100 (gruppo di carico BASSI). | diametri esterni
sono quelli previsti dalla DIN 8074. Non ci sono dimensioni diversificate causate dallo strato protettivo esterno. Il raggio di curvatura, le
temperature di processo, e i
connessione ai raccordi sono state eseguite insieme al produttore di raccordi Georg Fischer WavinLtd. Inoltre tutti i tubi Wavin, inclusi il
Wavin TSPoR® j| Wavin Safe Tech RC" sono compatibili con i prodotti standard commerciali dei produttori di raccordi.

8

parametr.i
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Wavin SafeTech RCn

Tubi PE100-RC con strato protettivo per CARICHI MODERATI
(MEDI) conformi alla PAS 1075

PE100 RC con strato protettivo per CARICHI MODERATI (MEDI) in accordo con PAS 1075.

Wavin Safe Tech RC"
Relining tubo doppio strato

Tecnica aratro
Classe terreno 1-4

Milling

Posa in trinced aperta senza
letto livellato

| carichi moderati (MEDI) aumentano dopo che i tubi sono stati posati in close manner usando tecniche plough, milling, o relining. La
situazione d-nerapgpsesaeai scptioma metro di tubo deve passare attraverso

sconosciute, puo es s edeke teenichemlouytant eomillipge It tubmeestaz oa | suo posto nel suo | et

anche il relining i n mod del moaiforaggio & della vecchia comdetta. dhocheadl Imketoda fradiziomale della

posa in trincea aperta senza letto livellato rientra nel campo dei carichi MEDI. Tale procedura, considerata molto interessante dal lato

economico, comprende un semplice | etto nel materiale scavaitast poi ché

per la sabbia, trasporto e rimozione del materiale di risulta.

Wavin SafeTech RCn. La via sicura per la sicurezza

Per questi carichi medi Wavin GmbH ha sviluppato il tubo Safe Tech RCn. Wavin Saf e T eesthusoddoppinstratocbno c o
strato protettivo a base di un materiale innovativo: il PE100-RC che risponde ai requisiti minimi della GW 335-2 che si estendono oltre

guelli della PAS 1078. pReabbt ewnk az h belstaa dfdstrare la tesistemza superiore del materiale

base per produrre un tubo con <crescita |l enta della <criccall0 Quest a
tradi zionale. Cio signinfei ma&ldme pWa\vizn o9 afsgkitaliva sliladdRdBvitaairolee 100aanns boa a
strato esterno di ca. 10% dell o spessore parete €& colorateaellain funz

gamma di diametri 90-630mm. Le dimensioni SDR 11/17 per condotte di acqua potabile e acque reflue in pressione (in accordo con la
DVGW Spreadsheet W 400-2) sono offerte in varie lunghezze e in rotoli.



